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The foil decoiling (2) and coiling (3) spools, and 
their drive are ring shaped and are mounted 
coaxially side by side on the shaft (5) of the spot 
welding electrode. Appropriately positioned 
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® PunktschweiBwerkzeug rnit einer Wickelvorrichtung 

® Punktschweifcwerkzeug mit einer Wickelvorrichtung 
zum Auf- und Abwickeln von an der Elektrodenspitze der 
Pu nktschwei Bel ekt rode quer anliegendem Folienband, 
mit einer ringformigen Abwickelspule zum Abwickeln des 
Folienbands, einer ringformigen Aufwickelspule zum Auf- 
wickeln des Folienbands, und einer ringformigen An- 
triebsvorrichtung zum getakteten Drehen der Aufwickel- 
spule. Die Abwickelspule, die Aufwickelspule und die An- 
triebsvorrichtung sind koaxial zueinander nebeneinander 
rings des Elektrodenschafts der PunktschweiRelektrode 
angeordnet. Schrag zu dem Elektrodenschaft und im ra- 
dialen Abstand von der Abwickelspule ist eine erste 
Schrankrolle angeordnet, mittels derer das Folienband 
von der Abwickelspule zur Elektrodenspitze hin umlenk- 
bar und querstellbar ist. Ferner ist schrag zum Elektroden- 
schaft und im radialen Abstand von der Aufwickelspule 
eine zweite Schrankrolle angeordnet, mittels derer das 
Folienband von der Elektrodenspitze zu der Aufwickel- 
spule hin umlenkbar und querstellbar ist, wobei die bei- 
den Schrankrollen aneinander gegenuberliegenden Sei- 
ten des Elektrodenschafts angeordnet sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein PunktschweiBwerkzeug mit ei- 
ner Wickelvorrichtung zum Auf- und Abwickeln von Fo- 
lienband, das quer an der Elektrodenspitze der Punkt- 5 
schweiBelektrode anliegt 

Ein beim PunktschweiBen haufig auftretendes Problem ist 
das Anlegieren von Blechmaterial an den PunktschweiB- 
elektroden. Dieses Anlegieren kann dazu fuhren, daB eine 
schlechte SchweiBverbindung entsteht, die Elektrode an 10 
dem Blech haften bleibt oder die Blechoberflache zerstort 
wird. 

Zur Losung des oben genannten Problems offenbart die 
DE44 16 504 Al eine Elektrode, deren Spitze mit einem 
Folienband abgedeckt ist. Das Folienband weist eine gute 15 
elektrische und therrnische Leitfahigkeit auf und bestebt aus 
einem Material, das nicht zum Anlegieren neigt wodurch 
das Anlegieren fast vollstandig vermieden werden kann. 
Ferner erstreckt sich das Folienband von einer Abwickel- 
spule tiber die Elektrodenspitze zu einer Aufwickelspule 20 
hin, wobei die beiden Spulen z. B. an den Pinolen einer Wi- 
derstands-PunktschweiBzange angeordnet sind, und das Fo- 
lienband-an der Elektrodenspitze quer anliegt. Damit Ver- 
schleiBerscheinungen durch Dauerbeanspruchung des Fo- 
lienbands nicht zu einer Einschrankung des Schutzes der 25 
Elektrode fuhren, kann jede Spule mittels einer Antriebsvor- 
richtung zwischen zwei aufeinanderfolgenden SchweiBvor- 
gangen schrittweise angetrieben werden, wodurch das Fo- 
lienband einen bestimmten Weg weiterbefbrdert wird und 
daher ein ungebrauchter Folienbandabschnitt auf die Elek- 
trodenspitze gebracht wird. 

Die oben beschriebene Wickelvorrichtung zum Auf- und 
Abwickeln von Folienband nimmt jedoch relativ viel Platz 
ein, so daB die zu verschweiBenden Bauteile bezuglich des 
mit einer bekannten Wickelvorrichtung versehenen Punkt- 
schweiBwerkzeuges oftmals viele Storkanten besitzen, die 
in aufwendiger Weise beispielsweise von einem das Punkt- 
schweiBwerkzeug tragenden Roboter umfahren werden 
mtissen. Ferner sind die Bandspulen relativ weit von der 
Elektrodenspitze entfernt angeordnet, wodurch ein relativ 
langer Bandabschnitt am Anfang und am Ende jedes Folien- 
bandes ungenutzt bleibt. 

Durch die Erfindung wird ein PunktschweiBwerkzeug mit 
einer Wickelvorrichtung zum Auf- und Abwickeln von Fo- 
lienband geschaffen, wobei die Wickelvorrichtung einen 
kompakten Aufbau aufweist, so daB die bereits erwahnte 
Zahl von Storkanten gering bleibt, und wobei wenig Folien- 
Band aufgrund der Folienbandfuhrung unnutzbar bleibt. 

Dies wird erfindungsgemaB erreicht durch ein Punkt- 
schweiBwerkzeug mit einer Wickelvorrichtung der eingangs 
erwahnten Art, bei welchem die Wickelvorrichtung mit ei- 
ner ringformigen Abwickelspule zum Abwickeln des Fo- 
lienbands, einer ringformigen Aufwickelspule zum Aufwik- 
keln des Folienbands, und einer ringformigen Antriebsvor- 
richtung zum getakteten Drehen der Aufwickelspule verse- 
hen ist. Die Abwickelspule, die Aufwickelspule und die An- 
triebsvorrichtung sind koaxial zueinander nebeneinander 
rings des Elektrodenschafts der PunktschweiBelektrode an- 
geordnet Schrag zu dem Elektrodenschaft und im radialen 
Abstand von der Abwickelspule ist eine erste Schrankrolle 
angeordnet, mittels der das Folienband von der Abwickel- 
spule zur Elektrodenspitze hin umlenkbar und querstellbar 
isL Femer ist schrag zum Elektrodenschaft und im radialen 
Abstand von der Aufwickelspule eine zweite Schrankrolle 
angeordnet, mittels der das Folienband von der Elektroden- 
spitze zu der Aufwickelspule hin umlenkbar und querstell- 
bar ist, wobei die beiden Schrankrollen an einander gegen- 
iiberliegenden Seiten des Elektrodenschafts angeordnet 
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sind. """ 

Die erfindungsgemaBe Wickelvorrichtung ist kompakt 
und platzsparend aufgebaut, da sie eine im wesentlichen zy- 
linderfbrmige Einheit bildet die rings des Elektrodenschafts 
der PunktschweiBelektrode angeordnet ist. 

Ferner hat das Anordnen der Wickelvorrichtung rings des 
Elektrodenschafts einen relativ kurzen Weg fur das Folien- 
band von der Abwickelspule zu der Elektrodenspitze und 
von der Elektrodenspitze zu der Aufwickelspule zur Folge, 
wodurch wenig Folienband unnutzbar ist, und somit die 
Bandausbeute erhoht ist. Auch wirkt sich der kurze Weg po- 
sitiv auf die Stabilitat des Bandverlaufs aus, da das Folien- 
band relativ schwer verdrehbar ist und relativ abrutschsicher 
an der Elektrodenspitze anliegt. 

Beispielsweise zwischen zwei aufeinanderfolgenden 
SchweiBvorgangen wird wenigstens die Aufwickelspule um 
ihre Symmetrieachse um einen bestimmten Winkel von der 
Antriebsvorrichtung gedreht. Dadurch wird ein Teil des Fo- 
lienbands auf die Aufwickelspule aufgewickelt und das Fo- 
lienband einen bestimmten Weg weiterbefordert, wodurch 
sichergestellt ist, daB vor jedem SchweiBvorgang ein unge- 
brauchter Abschnitt des Folienbandes an der Elektroden- 
spitze zu deren Schutz anliegen kann. 

Die maximale Lange des auf eine der beiden Spulen auf- 
wickelbaren Folienbands ist sowohl von den geometrischen 
Abmessungen der jeweiligen Spule als auch von der Folien- 
banddicke abhangig. Nach einer Ausfuhrungsform der erfin- 
dungsgemaBen Wickelvorrichtung ist jede Spule derart aus- 
gelegt, daB ca, 15 m des verwendeten Folienbands aufwik- 
kelbar sind. 

Der kompakte Aufbau der Wickelvorrichtung ermoglicht 
es, die Elemente derselben zu einer Einheit zusammenzuset- 
zen, so daB nach einer Ausfuhrungsform die Abwickelspule, 
die Aufwickelspule und die Antriebsvorrichtung mitsamt 
35 den Schrankrollen als Baueinheit zusammengebaut sind. 
Ferner wird dadurch das Lagern und die Handhabung der er- 
findungsgemaBen Wickelvorrichtung deutlich erleichtert 

Das Aufwickeln von neuem Folienband auf die Abwik- 
kelspule und das Abwickeln von gebrauchtem Folienband 
40 von der Aufwickelspule sind zeitaufwendig und konnen zu 
einer unerwiinscht langen Unterbrechung der Produktion 
fuhren. Deshalb sind die Abwickelspule und die Aufwickel- 
spule bevorzugt in Form einer auswechselbaren Patronen- 
einheit ausgebildet, die von der Antriebsvorrichtung losbar 
45 ist. Eine solche Patroneneinheit kann schnell gegen eine 
neue Patroneneinheit mit neuem Folienband ausgetauscht 
werden, so daB die Ausfallzeit fur die Produktion gering ist 
Die ausgewechselte Patrone kann dann separat wiederaufbe- 
reitet werden, indem das alte Folienband von der Aufwik- 
50 kelspule abgewickelt und neues Folienband auf die Abwik- 
kelspule aufgewickelt wird. 

Die erfindungsgemaBe Wickelvorrichtung kann z. B. von 
einer separaten Halterung gehalten werden. Eine solche Hal- 
terung erhoht jedoch den Platzbedarf des PunktschweiB- 
55 werkzeugs, so daB die erfindungsgemaBe Wickelvorrich- 
tung bevorzugt, z. B. tiber die Antriebsvorrichtung, an dem 
Elektrodenschaft befestigt ist. 

Mit der Zeit verschleifien die Elektroden, so daB diese 
ausgetauscht werden miissen. Da die Lebensdauer der erfin- 
60 dungsgemaBen Wickelvorrichtung die Lebensdauer einer 
herkormnlichen Elektrode iibersteigen kann, ist nach einer 
Ausfuhrungsform die Wickelvorrichtung an dem Elektro- 
denschaft der PunktschweiBelektrode losbar befestigt, so 
daB die Wickelvorrichtung an einer an deren Elektrode befe- 
65 stigt werden kann. 

Eine besonders einfach zu realisierende und leicht zu be- 
dienende Befestigungsvorrichtung, mit der die Wickelvor- 
richtung an der Elektrode losbar befestigt werden kann, ist 
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ein BajonettverschiuB, so daB nach einer Ausfuhrungsform 
die erfindungsgemaBe Wickelvorrichtung, z. B. an der An- 
triebsvorrichtung, einen BajonettverschiuB aufweist, und 
der Elektrodenschaf t der PunktschweiBelektrode derart aus- 
gebildet ist, daB die Wickelvorrichtung mittels des Bajonett- 
verschlusses an dem Elektrodenschaft der PunktschweiB- 
elektrode befestigt werden kann. 

Die Antriebsvorrichtung der erfindungsgemaBen Wickel- 
vorrichtung kann zum getakteten Drehen der Aufwickel- 
spule elektrisch, mechanisch oder pneumatisch angetrieben 
werden. Nach einer Ausfuhrungsform weist die Antriebs- 
vorrichtung eine Antriebswelle zum getakteten Drehen der 
Aufwickelspule auf, wobei die Antriebswelle von der An- 
triebsvorrichtung gedreht wird. Die Antriebsvorrichtung 
wird dabei pneumatisch angetrieben, wobei die Pneumatik- 
versorgung uber das SchweiBgerat erfolgen kann. 

Damit das Folienband im Betrieb, bei starkeren Schwin- 
gungen oder bei Erschiitterungen nicht verrutscht, kann die 
Elektrode an einander gegenuberliegenden Seitenflachen 
Aussparungen oder Aufhahme-Elementc aufweisen, in de- 
nen das Folienband gefuhrt wird. Die Fertigung solcher 
Elektroden ist jedoch aufwendig und teuer, so daB nach ei- 
ner bevorzugten Ausfuhrungsform die erfindungsgemaBe 
Wickelvorrichtung zwei Bandfuhrungen zum Fiihren des 
Folienbands aufweist, die jeweils auf einander gegenuber- 
liegenden Seiten des Elektrodenschafts und im radialen Ab- 
stand von demselben zwischen den Schrankrollen und der 
Elektrodenspitze angeordnet sind. Ferner konnen die Band- 
fuhrungen Teil der oben beschriebenen Baueinheit sein. 

Die Erfindung wird anhand einer bevorzugten Ausfuh- 
rungsform unter Bezugnahme auf die Zeichnung naher er- 
lautert. In der Zeichnung zeigen 

Fig. 1 eine Prinzipskizze einer Ausfuhrungsform der er- 
findungsgemaBen Wickelvorrichtung (ohne Antriebsvor- 
richtung und Bandfuhrungen), 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht der Ausfuhrungs- 
form, nach Fig. 1 im auseinandergebauten Zustand (ohne 
Band und Bandfuhrungen), 

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht der Ausfuhrungsform 
nach Fig. 1 im zusammengebauten Zustand (ohne Band und 
Bandfuhrungen), 

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht der Patroneneinheit 
der Ausfuhrungsform nach Fig. 1 im zusammengebauten 
Zustand (ohne Band und Bandfuhrungen), 

Fig. 5 eine Teilansicht eines PunktschweiBwerkzeugs mit 
der "Wickelvorrichtung gemaB der Ausfuhrungsform nach 
Fig.l, 

Fig. 6 eine Ansicht eines geringfugig anders gestalteten 
erfindungsgemaBen PunktschweiBwerkzeuges. 

Aus Fig. 1 ist eine Prinzipansicht einer Ausfuhrungsform 
der erfindungsgemaBen Wickelvorrichtung 1 ersichtlich. 
Eine drehbar gelagerte ringformige Abwickelspule 2 zum 
Abwickeln von Folienband 4 ist neben einer drehbar gela- 
gerten ringfbrmigen Aufwickelspule 3 zum Aufwickeln von 
Folienband 4 angeordnet. Beide Spulen 2, 3 und eine ring- 
formige Antriebsvorrichtung 6 (vgl. Fig. 2, 6) zum getakte- 
ten Drehen der Aufwickelspule 3 sind koaxial zueinander 
rings des Elektrodenschafts 5 einer PunktschweiBelektrode 
angeordnet, wobei die Antriebsvorrichtung 6 am Elektro- 
denschaft 5 losbar befestigt ist 

Eine erste Schrankrolle 7 ist schrag zu dem Elektroden- 
schaft 5 und im radialen Abstand von der Abwickelspule 2 
angeordnet, wobei das Folienband 4 mittels der ersten 
Schrankrolle 7 zu der Elektrodenspitze 5a des Elektroden- 
schaftes 5 hin umlenkbar und querstellbar ist. Femer ist eine 
zweite Schrankrolle 8 schrag zu dem Elektrodenschaft 5 und 
im radialen Abstand von der Aufwickelspule 3 angeordnet, 
wobei das Folienband 4 mittels der zweiten Schrankrolle 8 



von der Elektrodenspitze 5 a zu der Aufwickelspule 3 hin 
umlenkbar und querstellbar ist. 

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, sind die beiden Schrankrollen 
7, 8 jeweils auf einander gegenuberliegenden Seiten des 

5 Elektrodenschafts 5 angeordnet. Das quer an der Elektro- 
denspitze 5a anliegende Folienband 4 befindet sich wahrend 
des SchweiBvorgangs zwischen dem zu verschweiBenden 
Werkstiick 9 (siehe Fig. 5) und der Elektrodenspitze 5a, so 
daB die Elektrodenspitze 5a vor Beschadigungen und insbe- 

io sondere vor Anlegierungserscheinungen beim SchweiBpro- 
zeB, in welchem die beiden Werkstucke 9 wie bekannt mit- 
tels zweier erfindungsgemaBer PunktschweiBwerkzeuge 
miteinander versch weiBt werden, geschiitzt ist. (Hierzu wird 
nochmals auf die eingangs bereits. genannte 

15 DE44 16 504 A 1 verwiesen). Selbstverstandhch konnen - 
wie Fig. 5 zeigt - die beiden PunktschweiBelektroden bzw. 
deren Elektrodenspitzen 5a, die zum VerschweiBen zweier 
Werkstucke 9 miteinander benotigt werden, jeweils mit ei- 
nem Folienband 4 sowie einer erfindungsgemaBen Wickel- 

20 vorrichtung 1 versehen sein. 

Beispielsweise zwischen zwei aufeinanderfolgenden 
SchweiBvorgangen wird die Aufwickelspule 3 zum Aufwik- 
keln des Folienbands 4 von der Antriebsvorrichtung 6 takt- 
weise gedreht, so daB zu Beginn des nachsten SchweiBvor- 

25 gangs ein ungebrauchter Abschnitt des Folienbandes 4 zwi- 
schen der Elektrodenspitze 5a und dem zugeordneten Werk- 
stiick 9 liegt. 

Die Abwickelspule 2 kann grundsatzlich frei drehbar 
sein, so daB sich beim getakteten Drehen der Aufwickel- 

30 spule 3 der fur die Abwickelspule 2 erforderiiche Verdreh- 
winkel zum Abwickeln eines gewissen Folienbandab- 
schnitts ausreichender Lange automatisch einstellt. Dabei ist 
die Abwickelspule 2 derart gelagert, daB sie der Drehbewe- 
gung einen ausreichend hohen Widerstand entgegensetzt, 

35 wodurch ein unbeabsichtigtes Abwickeln von Folienband 4 
aufgrund betriebsbedingter Erschiitterungen oder Schwin- 
gungen nicht erfolgen kann. Die Hone dieses Widerstands, 
der mittels einer nicht gezeigten pneumatischen Bremse er- 
zeugt werden kann, ist dabei durch die ReiBfestigkeit des 

40 Folienbandes 4 und durch die Leistungsfahigkeit der An- 
triebsvorrichtung 6 nach oben hin begrenzt. 

Aus Fig. 2 ist eine perspektivische Ansicht der Ausfuh- 
rungsform nach Fig. 1 in einem zum Teil auseinandergebau- 
ten Zustand ohne Folienband 4 ersichtlich. Die beiden Spu- 

45 len 2, 3 sind in einer Patroneneinheit 10 angeordnet bzw. zu 
einer solchen zusammengefaBt, welche zum Auswechseln 
von Folienband 4 von der Antriebsvorrichtung 6 und von 
dem Elektrodenschaft 5 losbar ist. Femer sind die Schrank- 
rollen 7, 8 in bzw. an der Patroneneinheit 10 angeordnet, 

50 hier jedoch nicht ersichtlich. Denn aus Bauraumgrunden 
sind die beiden Schrankrollen 7, 8 selbstverstandlich nicht 
so weit in radialer Richtung vom Elektrodenschaft 5 beab- 
standet, wie in Fig. 1 (lediglich der Ubersichtlichkeit halber) 
dargestellt. Vielrnehr befinden sie sich nahe der Spulen (Ab- 

55 wickelspule 2 und Aufwickelspule 3) innerhalb der hier 
nicht naher dargestellten Patroneneinheit 10. In diesem Zu- 
sammenhang wird bereits kurz auf Pig. 4 verwiesen, worin 
diese Patroneneinheit 10 detaillierter dargestellt ist. Darin 
erkennt man die Anordnung der zweiten Schrankrolle 8 

60 nahe der zugeordneten Aufwickelspule 3; die erste Schrank- 
rolle 7 befindet sich dabei in dieser Darstellung nach Fig. 4 
auf der Riickseite der Patroneneinheit 10. 

Wenn das Folienband 4 aufgebraucht ist, kann die an der 
Antriebsvorrichtung 6 befestigte Patroneneinheit 10 durch 

65 eine neue Patroneneinheit 10 mit ungebrauchtem Folien- 
band 4 ersetzt werden. Da ein Patronenwechsel erheblich 
schneller erfolgen kann, als ein gesondertes Ersetzen beider 
Spulen und das Einfadeln des neuen Folienbandes 4 in die 
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Aufwickelspule 3, wird durch das Verwenden von auswech- 
selbaren Patroneneinheiten 10 die Ausfallzeit einer 
SchweiBelektrode beim Folienbandwechsel herabgesetzt. 
Die Patroneneinheiten 10 konnen dann separat entsorgt oder 
zur erneuten Verwendung aufbereitet werden. 

Die Antriebsvorrichtung 6 weist zum Drehen der Aufwik- 
kelspule 3 eine Antriebswelle 11 auf, wobei gemaB der ge- 
zeigten Ausfuhrungsform die Antriebsvorrichtung 6 zum 
Drehen der Antriebswelle 11 pneumatisch angetrieben wird 
und einen dafQr erforderlichen LufLanschluB 12 aufweist 
(vgl. Fig, 2). Ferner wird der Verdrehwinkel der Antriebs- 
welle 11 mit einer in der Antriebsvorrichtung 6 angeordne- 
ten Uberwachungseinrichtung, z. B. mit einem Lichttaster, 
gemessen, so daB gemaB der gezeigten Ausfuhrungsform 
die Antriebsvorrichtung 6 einen entsprechenden AnschluB 
13 fur die Uberwachungseinrichtung aufweist. 

Die Wickelvorrichtung 1 kann gemaB der gezeigten Aus- 
fuhrungsform von dem Elektrodenschaft 5 gelost werden. 
Damit dies schnell und einfach erfolgen kann, weist die An- 
triebsvorrichtung 6 einen BajonettverschluB 19 auf (vgl. 
Fig. 6) und der Elektrodenschaft 5 ist derart ausgebildet, daB 
die Antriebsvorrichtung 6 mittels des Bajonettverschlusses 
19 an dem Elektrodenschaft 5 losbar befestigt werden kann. 
In gleicher Weise ist eine ebenfalls als BajonettverschluB 20 
ausgebildete losbare Verbindung zwischen der Patronenein- 
heit 10 sowie dem Spitzenbereich der PunktschweiBelek- 
trode bzw. deren Elektrodenspitze 5a vorgesehen. Hierauf 
wird an spaterer Stelle i.V.m. Fig. 6 noch kurz eingegangen. 

Aus Fig. 3 ist eine perspektivische Ansicht der Ausfuh- 
rungsform nach Fig. 1 im zusammengebauten Zustand ohne 
Folienband 4 ersichtlich, wobei die Patroneneinheit 10 - wie 
bereits erlautert mit der innerhalb derselben angeordneten, 
hier jedoch nicht nicht sichtbaren Abwickeispule 2, der Auf- 
wickelspule 3 und den Schrankrollen 7, 8, - sowie die An- 
triebsvorrichtung 6 zu einer Baueinheit zusammengefaBt 
sind, welche auf den Elektrodenschaft 5 aufgesteckt ist, und 
zwar uber den bereits erwahnten, lediglich in Fig. 6 darge- 
stellten BajonettverschluB 19. 

Aus Fig. 4 ist eine perspektivische Ansicht der wiederbe- 
fullbaren Patroneneinheit 10 gemaB der beschriebenen Aus- 
fuhrungsform ersichtlich. Die Abwickeispule 2 und die Auf- 
wickelspule 3 sind in einem Gehause 14 der Patroneneinheit 
10 angeordnet. Die erste Schrankrolle 7 und die zweite 
Schrankrolle 8 sind an dem Gehause 14 drehbar gelagert an- 
geordnet (die erste Schrankrolle 7 befindet sich bei dieser 
Darstellung nach Fig. 4 analog der Prinzipdarstellung nach 
Fig. 1 auf der Ruckseite der Patroneneinheit 10), wobei wei- 
tere Bandfuhrungsrollen 15, 16 zum Ftthren des Folienban- 
des 4 direkt an dem Gehause 14 angeordnet sind bzw. sein 
konnen. 

Aus Fig. 5 ist eine Teilansicht eines kompletten Punkt- 
schweiBwerkzeugs mit der Wickelvorrichtung 1 gemaB der 
Ausfuhrungsform ersichtlich. Ein derartiges komplettes 
PunktschweiBwerkzeug besteht selbstverstandlich aus zwei 
Elektrodenspitzen 5a mit den zugeordneten Elektroden- 
schaften 5, um die beiden Werkstiicke 9 miteinander ver- 
schweiBen zu konnen. Jeder der beiden Elektrodenspitzen 
5a ist ein eigenes Folienband sowie jeweils eine erfindungs- 
gemafie Wickelvorrichtung 1 zugeordnet. 

Wie ersichtlich weist jede Wickelvorrichtung 1 zwei 
Bandfuhrungen 17, 18 auf, von den en das Folienband 4 zwi- 
schen der ersten Schrankrolle 7 und der Elektrodenspitze 5a 
sowie zwischen der Elektrodenspitze 5a und der zweiten 
Schrankrolle 8 sicher gefiihrt wird. Diese sichere Fiihrung 
verhindert ein Abrutschen des Folienbands 4 von der Elek- 
trodenspitze 5a bei betriebsbedingten Schwingungen oder 
Erschiitterungen des PunktschweiBwerkzeugs. Die Band- 
fuhrungen 17, 18 sind dabei jeweils an einander gegenuber- 



liegenden Seiten des Elektrodenschafts 5 zwischen den 
SchrankroUen 7, 8 und der Elektrodenspitze 5a angeordnet. 

Fig. 6 schlieBlich zeigt nochmals eine geringfugig andere 
Darstellung eines erfindungsgemaBen PunktschweiBwerk- 

5 zeuges, wobei gleiche Bauelemente mit gleichen Bezugszif- 
fern bezeichnet sind. So erkennt man die Patroneneinheit 10 
mit der symboiisch dargestellten Abwickeispule 2 und Auf- 
wickelspule 3. Uber einen BajonettverschluB 20 ist diese Pa- 
troneneinheit 10, die auf dem Elektrodenschaft 5 angeordnet 

to ist, losbar mit der vom Elektrodenschaft 5 trennbaren und 
sornit auswechselbaren Elektrodenspitze 5a verbunden. 
Uber letztere ist das besagte Folienband 4, von der Abwik- 
kelspule 2 kommend zur Aufwickelspule 3 hin gefuhrt. Zum 
Schutz desselben ist hier noch eine das Folienband 4 auf sei- 

15 nem Weg abdeckende Schutzhulse 21 vorgesehen. 

Auf der dem BajonettverschluB 20 abgewandten Seite der 
Patronenhulse 10 erkennt man die Antriebswelle 11 sowie 
die sich daran anschlieBende Antriebsvorrichtung 6, die 
uber einen Justierexzenter 22 einstellbar ist. An die An- 

20 triebsvorrichtung 6 schlieBt sich der bereits erlauterte Bajo- 
nettverschluB 19 an, uber welchen die gesamte Baueinheit 
vom Elektrodenschaft 5 trennbar und abnehmbar ist. Letzte- 
rer tragt noch eine Druckluftanschlusse 23 (u. a. fur die An- 
triebsvorrichtung 6, d. h. fur den Antrieb der Aufwickel- 

25 spule 3 sowie fiir die pneumatische Bremse der Abwickei- 
spule 2) aufweisende Elektrodenklemmeinheit 24, jedoch 
kann dies sowie eine Vielzahl weiterer Details insbesondere 
konstruktiver Art durchaus abweichend vom gezeigten Aus- 
fiihrungsbeispiel gestaltet sein, ohne den Inhalt der Patent- 

30 anspruche zu verlassen. 

Bezugszeichenliste 
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1 Wickelvorrichtung 

2 Abwickeispule 

3 Aufwickelspule 

4 Folienband 

5 Elektrodenschaft 

5a Elektrodenspitze von 5 

6 Antriebsvorrichtung 

7 erste Schrankrolle 

8 zweite Schrankrolle 

9 Werkstuck(e) 

10 Patroneneinheit 

11 Antriebswelle 

12 LuftanschluB 

13 AnschluB fur t)berwachungseinrichtung 

14 Gehause von 10 

15, 16 Bandfuhrungsrollen 
17, 18 Bandfuhrungen 

19 BajonettverschluB 

20 BajonettverschluB 

21 Schutzhulse 

22 Justierexzenter 

23 Druckluftanschlusse 

24 Elektrodenklemmeinheit 

Patentanspruche 
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1. PunktschweiBwerkzeug mit einer "Wickelvorrich- 
tung (1) zum Auf- und Abwickeln von an der Elektro- 
denspitze (5a) der PunktschweiBelektrode quer anlie- 
gendem Folienband (4), mit einer Abwickeispule (2) 
zum Abwickeln des Folienbands (4), mit einer Aufwik- 
kelspule (3) zum Aufwickeln des Folienbands (4), und 
mit einer Antriebsvorrichtung (6) zum getakteten Dre- 
hen der Aufwickelspule (3), dadurch gekennzeichnet, 
daB die Abwickeispule (2), die Aufwickelspule (3) und 



DE 197 54 546 Al 

7 

die Antriebsvorrichtung (6) ringfbrmig ausgebildet 
sind und koaxial zueinander nebeneinander rings des 
Elektrodenschafts (5) der PunktschweiBelektrode an- 
geordnet sind, und daB schrag zu dem Elektrodenschaft 
(5) und im radialen Abstand von der Abwickelspule (2) 5 
eine erste Schrankrolle (7) angeordnet ist, mittels der 
das Folienband (4) von der Abwickelspule (2) zur 
Elektrodenspitze (5a) hin umlenkbar und querstellbar 
ist, und daB schrag zum Elektrodenschaft (5) und im ra- 
dialen Abstand von der Aufwickelspule (3) eine zweite 10 
Schrankrolle (8) angeordnet ist, mittels der das Folien- 
band (4) von der Elektrodenspitze (5a) zu der Aufwik- 
kelspule (3) hin umlenkbar und querstellbar ist, wobei 
die beiden Schrankrollen (7, 8) an einander gegenuber- 
liegenden Seiten des Elektrodenschafts (5) angeordnet 15 
sind. 

2. PunktschweiBwerkzeug nach Anspruch 1, wobei 
die Abwickelspule (2) und die Aufwickelspule (3) in 
einer auswechselbaren Patroneneinheit (10) angeord- 
net sind, die von der Antriebsvorrichtung (6) losbar ist. 20 

3. PunktschweiBwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, 
wobei die Wickelvorrichtung (1) mit der Antriebsvor- 
richtung (6) an dem Elektrodenschaft (5) losbar befe- 
stigt ist. 

4. PunktschweiBwerkzeug nach Anspruch 3, wobei 25 
die Antriebsvorrichtung (6) zum schnellen Wechseln 
derselben einen BajonettverschluB (19) aufweist, und 
der Elektrodenschaft (5) derart ausgebildet ist, daB die 
Antriebsvorrichtung (9) mittels des Bajonettverschlus- 
ses (19) an dem Elektrodenschaft (5) befestigbar ist. 30 

5. PunktschweiBwerkzeug nach einem der Anspruche 
1 bis 4, wobei die Antriebsvorrichtung (6) zum getak- 
teten Drehen der Aufwickelspule (3) eine Antriebs- 
welle (11) aufweist, welche von der Antriebsvorrich- 
tung (6) pneumatisch antreibbar ist. 35 

6. PunktschweiBwerkzeug nach einem der Anspruche 
1 bis 5, wobei die Wickelvorrichtung (1) zwei Band- 
fuhrungen (17, 18) zum Fuhren des Folienbands (4) 
aufweist, die jeweils auf einander gegeniiberliegenden 
Seiten des Elektrodenschafts (5) und im radialen Ab- 40 
stand zu demselben zwischen den Schrankrollen (7, 8) 
und der Elektrodenspitze (5a) angeordnet sind. 

7. PunktschweiBwerkzeug nach einem der Anspruche 
1 bis 6, bei welcher die Abwickelspule (2), die Auf wik- 
kelspule (3) und die Antriebsvorrichtung (6) mitsamt 45 
den Schrankrollen (7, 8) und gegebenenfalls den Band- 
fuhrungen (17, 18) als auswechselbare Baueinheit zu- 
sammengebaut sind. 
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